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poprawy wydajnosci druku




Praktyczny poradnik dotyczacy poprawy wydajnosci druku / Wprowadzenie

,Druk fleksograficzny byt tradycyjnie
przystosowany do bardzo dtugich serii,
w ktorych przezbrojenia nie stanowity
problemu. Dzis liczba przezbrojen
wykonywanych na co dzien stale rosnie.
| wtasnie dlatego warto zoptymalizowac
proces drukowania”.

Nowa era

Wieksze znaczenie wydajnosci druku

Carsten Bastian
Globalny menedzer ds. kluczowych klientow tesa

Nizsze marze, krotsze terminy realizacji, rosnagce koszty farb i podtozy
oraz coraz powszechniejsze wykorzystanie hybrydowych systemow
fleksograficzno-cyfrowych sprawiajg, ze wydajnosé, elastycznoscé

i niezawodnos¢ pracy hali drukarskiej maja dzis kluczowe znaczenie.

Wprowadzenie technologii Fixed Color Palettes
(FCP) i Extended Color Gamut (ECG) dodatkowo
zwiekszyto potrzebe zapewnienia wiekszej
powtarzalnosci i precyzji druku. Ten poradnik, opracowany przez zespdt Swiatowych ekspertow
starannie wybranych ze wzgledu na doswiadczenie branzowe

i wiedze o maszynach fleksograficznych, omawia najczestsze
jutra, eksperci tesa ds. efektywnosci pomagaja przyczyny niskiej efektywnosci pracy hali drukarskiej.
odkrywac ukryte zrodta strat, ktore kazdego

dnia obnizajg wydajnosc hali drukarskiej.

Jeden poradnik. Bogactwo wiedzy branzowe)j.

Aby pomdc drukarniom sprostac¢ wyzwaniom

Zawiera rowniez praktyczne wskazowki, jak zmniejszyc
zmiennosc, poprawic przewidywalnos¢ druku i zwiekszyc

Czytaj dalej, aby dowiedzie¢ sie, w jaki sposéb predkosc, nie obnizajac jakosci.
rozwigzanie tych problemow moze pomoc Jesli zalezy Ci na osiggnieciu jeszcze lepszych rezultatéw druku,
zwiekszy¢ wyniki produkcyjne, przewidywalnosc¢ ten poradnik bedzie idealnym punktem wyjscia.

i rentownosc.
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Praktyczny poradnik dotyczacy poprawy wydajnosci druku / Efektywnosé procesu drukowania

Gotowy, aby zoptymalizowac swoja
wydajnosc¢ druku?

Niewidoczne drobne zrddta strat efektywnosci

na poziomie warstwy tasmy do montazu ptyt,

takie jak niewtasciwa twardosc¢ pianki,

ustawienia docisku czy wigzanie klejowe,

mogg miec znaczacy wptyw na dostepnosc ;

i predkos¢ maszyny oraz ogolng wydajnosc " 5 -
hali drukarskiej. : '

,Podczas niedawnych konsultacji
ustaliliSmy, ze rzeczywisty czas
dostepnosci maszyny wynosit
ponizej 40% — cho¢ zaktadano 60%.

lle kosztujag Cie ukryte zrodta strat?”
Carsten Bastian 1. Twoje wyniki produkcyjne

Globalny menedzer ds. kluczowych klientow

2. Twoja elastycznosc¢ 3. Twoja jakosc¢ druku

tesa Marze zysku sg niewielkie. Margines Zmiany sg nieustanne. Przechodzac Nie ma miejsca na kompromisy. Twoja
btedu jest minimalny. Jak osiggnac z jednego zlecenia na drugie dziat druku musi zapewniac coraz

Na kolejnych stronach omowimy te drobne szybsze przezbrojenia, mniej awarii, i z jednego terminu na kolejny, wyzsze standardy — za pierwszym

zrodta strat bardziej szczegotowo mniej odpaddéw, wieksza dostepnosé potrzebujesz wtasciwego doboru razem i za kazdym razem.

| pokazemy, jak wptywaja one na trzy maszyn i wyzszg produktywno$¢é? rozwigzan i wiedzy eksperckiej,

kluczowe obszary druku: aby zachowac elastycznosé.
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Praktyczny poradnik dotyczacy poprawy wydajnosci druku / Wyniki produkcyjne

Czy typowe problemy z drukowaniem

zmniejszajg Twoje wyniki produkcyjne?

Twoje wyniki produkcyjne wptywaja na
wszystko — od kosztodw operacyjnych

i wartosci jednostkowej zlecenia po
konkurencyjnosC rynkowa oraz mozliwosc
realizacji duzych, wymagajgcych zlecen

w krotkim czasie. Oto kilka najczestszych
pytan, jakie zadaja nasi eksperci podczas
oceny Twoich wynikoéw produkcyjnych:

Lista kontrolna optymalnych
wynikéw produkcyjnych

[ ] Czy jeste$ w stanie pracowac
na maszynach z wyzszymi
predkosciami?

[ ] Czy przestoje maszyny zdarzaja sie
czesto?

[ ] Czy podnoszenie sie krawedzi ptyty
czesto przerywa Twojg produkcje?

[ ] Czy zmagasz sie z czestymi wadami
druku?

[ ] Czy zmiana potozenia ptyty to staty
element dnia pracy?

[ ] Czy masz problemy z montazem
i demontazem ptyt?

[ ] Czy uszkodzenia ptyt zdarzaja sie
czesto?

[ ] Czy mozesz zapewnicé poprawny
wydruk juz za pierwszym
podejsciem?

Gtéwne czynniki
ograniczajgce wyniki produkcyjne

1.

Wady druku spowodowane odklejaniem sie
ptyty lub tasmy

Nieprawidtowy dobor twardosci tasmy
Przezbrojenia ptyt

Nieefektywne procedury czyszczenia
Stare lub zdeformowane ptyty

Usterki maszyn

R&znice miedzy operatorami i zmianami

Dryf procesu

»,Najwazniejsze sg wyniki produkcyjne,
poniewaz nie chodzi tylko o dostepnosc
maszyny, ale takze o jej predkosc¢

Przy bardzo dtugim zleceniu, na przyktad
250 tys. metrow, mozna drukowac

z predkoscig 200 metrow na minute albo
zwiekszycC jg nawet dwu- czy trzykrotnie.

A tym samym dziataC znacznie efektywnigj”.

Jurgen Dostal
Regionalny menedzer ds. kluczowych klientow
tesa
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Praktyczny poradnik dotyczacy poprawy wydajnosci druku / Wyniki produkcyjne

Czym jest podnoszenie sie krawedzi ptyty?

Podnoszenie sie krawedzi wystepuje, gdy
krawedzie ptyt drukarskich odrywajg sie od
tasmy podczas montazu lub w trakcie
drukowania. Powoduje to niestabilng jakosc¢
druku, wptywajgc zaréwno na wydajnosc
produkcji, jak i na rezultaty.

Skutki:

1. Wady druku: gdy ptyta zaczyna sie
podnosic, jej krawedz zaczyna drukowac
I powstaje niepozadany obszar zadruku.
Jesli nie podejmie sie odpowiednich
dziatan, ptyta moze catkowicie sie odkleic
i przykleic€ sie miedzy cylindrami.

. Wzrost kosztow: nieefektywne
wykorzystanie materiatow i zasobow
zwieksza koszty operacyjne i obniza
rentownosc.

. Opdéznienia w produkcji: korygowanie
problemoéw z podnoszeniem sie krawedzi
ptyty powoduje opdznienia i zaktdcenia.

Typowe problemy ograniczajgce wyniki produkcyjne
Przyktad nr 1: Podnoszenie sie krawedzi ptyty

Mozliwe przyczyny i rozwigzania

Problem:

Tylna strona ptyty nie jest dostatecznie czysta.

Mydto, olej, smar
i pozostatosci fotopolimeru obnizaja
wydajnosc¢ tasmy.

Rozwigzanie:

Doktadnie oczysc¢ ptyte za pomoca szmatki
i czystego rozpuszczalnika naniesionego ze
spryskiwacza lub butelki z dozownikiem.

Poczekaj, az rozpuszczalnik catkowicie odparuje.

Problem:

Podczas montazu nie zastosowano
wystarczajgcego nacisku na ptyty drukarskie.

Rozwigzanie:

Uzyj watka gumowego lub watka dociskowego
na catej szerokosci tulei/cylindra.

Problem:

Starsze, odksztatcone ptyty majg tendencje do
zwijania sie w kierunku strony obrazowej.

Rozwigzanie:

Przechowuj ptyty drukarskie na ptasko lub
zwiniete w strone warstwy PET i trzymaj je

w klimatyzowanym pomieszczeniu, umieszczajac
przektadke miedzy poszczegdlnymi ptytami.

Problem:

Marszczenie lub zaginanie sie krawedzi ptyty.

Rozwigzanie:

Przytnij krawedz ptyty, aby zmniejszyc¢

to zjawisko. Mozesz tez uzy¢ promotora adhezji
, aby zwiekszy¢ przyczepnosc.

Problem:
Zadziory na krawedziach podtoza PET
ptyty.

Rozwigzanie:

Uzyj nozy do gratowania, aby usunac
te wady.

Problem:

Unoszenie sie ptyty spowodowane zbyt matym
obwodem powtoérzenia tulei lub cylindra,

gdy ptyta pokrywa 100% powierzchni i jest
zamontowana na styk, bez szczeliny.

Rozwigzanie:

Aby zwiekszyC przyczepnosc, uzyj promotora
adhezji.

,Najwiekszym zrodtem strat
efektywnosci sg przestoje
maszyn. Jesli wiec mozemy im
zapobiec dzieki wtasciwemu
doborowi kleju, ktory bedzie
wystarczajgco mocny, aby
utrzymac krawedzie ptyt

na miejscu, maszyny mogag
nieprzerwanie pracowac”.

Jurgen Dostal = o=
Regionalny menedzer ds. kluczowych
klientow

tesa

Aby uzyskac wiecej informacji, pobierz
nasz poradnik o rozwigzywaniu
problemoéw z drukiem fleksograficznym.
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Praktyczny poradnik dotyczacy poprawy wydajnosci druku / Wyniki produkcyjne

|tesa ]

Typowe problemy ograniczajgce wyniki produkcyjne

Przyktad nr 2: Uszkodzenie ptyty podczas demontazu

e

Czym jest uszkodzenie ptyty podczas Mozliwe przyczyny I rozwiqzania
demontazu?

Ptyta fleksograficzna z fotopolimeru moze

. L Problemy: Czyszczenie przed montazem
zostac uszkodzona, jesli podczas . . . _ ) . : .
demontazu do jej usuniecia uzyta zostanie Resztkll farby na tylnej stronie ptyty m?gq : Nieprawidtowe przechowywanie p+yt/|ub ich dotykanie
nadmierna sita dziatac¢ jak promotor adhezji, powodujac, ze potaczenie podczas montazu moze spowodowac pozostawienie
' miedzy tasmga a ptyta staje sie zbyt mocne. na tylnej stronie ptyty pozostatosci oleju lub
Skutki: zabrudzen, ktére wptywaja na poziom przyczepnosci

Rozwiazania: ptyty. Bezposrednio przed montazem oczysc tylng

strone ptyty rozpuszczalnikiem. Nastepnie pozostaw
Starannie czys¢ ptyty drukarskie na tulejach/cylindrach ja do wyschniecia.

— ograniczy to zanieczyszczenie farbg. Przed
demontazem odczekaj, az rozpuszczalnik odparuje.

Uszkodzone ptyty drukarskie moga
powodowac zaktécenia w produkcji oraz
dodatkowe koszty zwigzane z ich wymiana.
Nalezy rowniez wzig€ pod uwage koszty
srodowiskowe, poniewaz uszkodzone ptyty

Reczne czyszczenie ptyt

o . ) Nastepnie wyczysc tylng strone ptyty Problem:
Sq odp§d8m| i trzeba je zastepowac odpowiednim rozpuszczalnikiem na powierzchni Indywidualne wymagania maszyn, procedury pracy,
nowymi. przeznaczonej do czyszczenia. rodzaj stosowanych ptyt i farb moga wptywacé na

Maszyny do czyszczenia ptyt dziatanie kleju tasmy.

W kazdej maszynie do czyszczenia ptyt drukarskich tylna Rozwiazanie:
strona ptyty ma kontakt z rozpuszczalnikiem czyszczgcym Skontaktuj sie z naszymi ekspertami ds. efektywnosci,
podczas procesu czyszczenia. Po zakonczeniu cyklu aby znalezc¢ idealne rozwigzanie w zakresie tasm.

czyszczenia przez maszyne usun nadmiar rozpuszczalnika
z przedniej i tylnej strony ptyty, a nastepnie niezwtocznie
wyczys¢ go odpowiednim rozpuszczalnikiem, aby usunagc
wszelkie pozostatosci farby.

Aby uzyskac wiecej informacji, pobierz nasz poradnik ‘
0 rozwiazywaniu problemoéw z drukiem fleksograficznym.
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Praktyczny poradnik dotyczacy poprawy wydajnosci druku / Elastycznos$¢

,Dzis masz 200 konfiguracji zamiast

Czy drObne Zmienne 20. Dlatego kluczowe jest, aby moc
ograniczajg Twojg elastycznosc? przeprowadzac szybkie, ptynne

przezbrojenia. Brak takiej mozliwosci realnie
wptywa na zwroty od klientow”.

Carsten Bastian
Globalny menedzer ds. kluczowych klientow

Krotsze serie produkcyjne, wieksza liczba Lista kontrolna optymalnej tesa
indeksow produktow (SKU) i nieograniczone elastycznos'.ci Giédwne przyczyny

mozliwosci personalizacji stworzyty niskiej elastycznos'ci

potrzebe osiggania wyzszych predkosci [] Czy przezbrojenia sg powolne
druku, wiekszej elastycznosci oraz | problematyczne? 1. Parametry produktu i materiatéw
zdolnosci szybkiego reagowania na S
zmieniajace sie potrzeby klientéw. [] Czy persongllzaCJaJest trudna do 2. Pecherzyki powietrza
zrealizowania?
W branzy, w ktérej wybor jest ogromny, . Tasma do montazu ptyt z nieprawidtowo

[ ] Czy zwiekszenie predkosci

_ _ dobranym klejem
drukowania powoduje wady druku?

a czasu zawsze brakuje, drukarnie
fleksograficzne musza realizowac zlecenia
szybko i sprawnie, jednoczeénie utrzymujac  [] Czy krotsze serie i wieksza liczba
jakos¢ i powtarzalnos¢ druku. Oto kilka SKU ograniczajg dostepnos¢ maszyn? . Powolne przezbrojenia ptyt
najczestszych pytan, jakie zadaja nasi
eksperci, gdy oceniajg Twoja elastycznosc:

Tasmy o niewtasciwej twardosci pianki

Nieprawidtowe techniki usuwania tasmy
Niedostateczne czyszczenie ptyt

Stare lub zdeformowane ptyty

Usterki maszyn

10. Btedy operatoréw
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Praktyczny poradnik dotyczacy poprawy wydajnosci druku / Elastycznos$¢

Czym s pecherzyki powietrza?

Tworzenie sie pecherzykdw powietrza oznacza
obecnosc¢ uwiezionego powietrza miedzy ptyta
a tasma lub miedzy tasma a tulejg podczas
procesu drukowania fleksograficznego.

Skutki:

1. Wady druku: pecherzyki powietrza gromadzg
sie w obszarach niezadrukowanych i unoszg
ptyte, pozostawiajac Slady.

. Marnotrawstwo materiatu: podtoza
z widocznymi defektami sq czesto wyrzucane,
co zwieksza straty materiatowe.

. Opoéznienia w produkcji: demontaz i ponowne
ustawianie ptyt lub korygowanie parametrow
w celu usuniecia problemu powoduje
nieplanowane przestoje.

Typowe problemy z elastycznoscig druku
Przyktad nr 1. Pecherzyki powietrza

Mozliwe przyczyny i rozwigzania

|tesa /]

CYLINDER/TASMA

Problem:

Wysokie cisnienie na trzpieniu moze
powodowac rozszerzanie sie cienkosciennych
tulei i w efekcie rozcigganie natozonej tasmy.

Rozwigzanie:

Gdy tuleja wraca do swojej pierwotnej Srednicy,
taSma moze miejscami odrywac sie od
powierzchni tulei. Utrzymuj ciSnienie powietrza
na trzpieniu w zalecanym zakresie i na mozliwie
najnizszym poziomie. Uzyj tasmy o wiekszej
elastycznosci, ktéra w razie potrzeby bedzie
rozszerzac sie i kurczyc razem z tuleja.

Aby uzyskac wiecej informacji,
pobierz nasz poradnik o rozwigzywaniu
problemoéw z drukiem fleksograficznym.

Problem:

Resztki rozpuszczalnikow po srodkach
czyszczacych uzywanych do mycia tulei moga
odparowywac spod tasmy.

Rozwiagzanie:

Przed montazem tasmy odczekaj, az tuleja
bedzie catkowicie sucha.

Problem:

Réznice temperatur pomiedzy tasmga a tuleja/
cylindrem moga powodowaé kondensacje
wilgoci.

Rozwiagzanie:

Przed montazem upewnij sie, ze tasma i tuleja/
cylinder maja te sama temperature.

TASMA/PLYTA

Problem:

Zbyt niski nacisk przy montazu prowadzi do
stabego potaczenia tasmy z ptytg, powodujac
odklejanie ptyty.

Rozwigzanie:

Przy montazu recznym stosuj rwnomierny,
powolny nacisk za pomocg gumowego watka.
W maszynach montazowych w razie potrzeby
zwieksz nacisk watka dociskowego i zmniejsz
predkosc tulei. Zawsze sprawdzaj tuleje pod
katem uszkodzen

lub zagtebien.

Problem:

Tasma do montazy ptyt nie zostata
natozona z odpowiednim naciskiem,
co spowodowato ostabienie mocowania.

Rozwigzanie:

Naktadaj taSme za pomoca rakli, aby zapewnic
wystarczajgcy nacisk i lepsze zwilzanie
powierzchni w poréwnaniu z aplikacja

reczna.

Problem:

Jesli podczas montazu trzeba zmienié
potozenie ptyty, a przyczepnosé do ptyty jest
wieksza niz przyczepnos¢ do tulei, ptyta moze
oderwac tasme od

tulei i uwiezi¢ powietrze pod spodem.

Rozwigzanie:

Upewnij sie, ze uzywasz

tasmy do montazu ptyt o przyczepnosci
dopasowanej do

Twoich wymagan, i zachowaj ostroznosc
przy zmianie potozenia ptyty.
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Praktyczny poradnik dotyczacy poprawy wydajnosci druku / Elastycznos$¢

Typowe problemy z elastycznoscia druku
Przyktad nr 2: Rozwarstwienie pianki

Czym jest rozwarstwienie pianki? Mozliwe przyczyny i rozwiqzania
Rozwarstwienie pianki wystepuje podczas
usuwania tasmy z tulei lub ptyty, gdy

. : : . Problem: Problem:
warstwa pianki oddziela sie od kleju lub Rézne tulei e tadciwodci i . Resztki farb tulei bod S
pozostawia jego resztki na powierzchni, 6zne tuleje maja rézne wiasciwosci i energie esztki farby na tulei podczas montazu tasmy moga
powierzchniowe i kazda z nich inaczej reaguje na reagowac z klejem tasmy i tworzyc zbyt silne

Skutki: kleje wrazliwe na nacisk. potaczenie.
1. Dtuzszy czas przestoju: czyszczenie Rozwigzanie: Rozwiagzanie:

resztek pianki z cylindrow i ptyt moze Upewnij sie, ze stosowana tasma i tuleja sa do siebie ~ Zawsze ozyszczaj tuleje odpowiednim

byc pracochtonnym procesem, ktory dopasowane, a powierzchnia tulei nie jest uszkodzona. rozpuszczalnikiem przed natozeniem tasmy.

opdznia produkcje.

2.Zuzycie cylindréw i ptyt: agresywne Problem:
skrobanie w celu usuniecia resztek moze Odrywanie tasmy pod niewtasciwym katem moze
uszkodzi¢ powierzchnie i pogorszyc¢ zwiekszac ryzyko rozwarstwienia.
jakosc¢ przysztych wydrukow.

Problem:

Diugie serie drukarskie, duzy docisk podczas druku oraz
dtugi czas przechowywania po zakonczeniu drukowania

Rozwiazanie: moga zwiekszaé przyczepnosc tasmy do tulei.
3. Nizsza wydajnosé montazu: czesta Aby ograniczy¢ naprezenia w tasmie, sprobuj usuwac . .
. . _— . o o : ° Rozwigzanie:
wymiana tasm z powodu rozwarstwienia jg pod mniejszym katem — np. 90° zamiast 180°.

obniza 0gdlng produktywnosc. Jesli to mozliwe, najlepiej usuwac tasme wkroétce po
zakonczeniu pracy.

4. Wyzsze koszty operacyjne: koszty rosng
ze wzgledu na dodatkowe czyszczenie,
koniecznos¢ zakupu specjalistycznych
srodkow czyszczgcych oraz wymiane
uszkodzonych lub nieodpowiednich tasm.

Aby uzyskac wiecej informacji, pobierz nasz poradnik
0 rozwigzywaniu problemoéw z drukiem fleksograficznym.
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Praktyczny poradnik dotyczgcy poprawy wydajnosci druku / Jakos$é

Jaki wptyw maja ukryte problemy procesowe

na jakosc¢ druku?

W kwestii jakosci druku nie ma miejsca na
kompromisy. Klienci rzadko akceptuja
jakiekolwiek odstepstwa od 100% jakosci.
Jednak gdy rynek stawia coraz wyzsze
wymagania, wyzwaniem dla drukarzy jest
utrzymanie wysokiej efektywnosci realizacji
zlecen i rentownosci. Oto kilka kluczowych
pytan, jakie zadajg nasi eksperci, gdy
oceniajg jakosc¢ druku:

Lista kontrolna optymalnej

jakosci

[ ] Jak czesto uzyskujesz idealne
pasowanie?

[ ] Czy mozesz konsekwentnie
gwarantowac odwzorowanie
najdrobniejszych detali rastrowych?

[ ] Czy efekt ,pinholingu” czesto pojawia
sie na aplach?

[ ] Czy mozesz z petnym przekonaniem
zapewnic stabilng jakosc¢ przy dtugich
seriach?

»Im doktadniej dopasowana jest nasza
tasma, tym wyzsza jest jakosc¢ druku,
cata maszyna pracuje precyzyjniej,

a proces realizacji zlecenia przebiega
bardziej niezawodnie”.

Franziska Kirpal
Menedzer sprzedazy ds. rozwigzan dla poligrafii i opakowan (DACH)
tesa

Gtéwne przyczyny

niskiej jakosci druku

1. Nadmierny docisk

2. Energia powierzchniowa i jakos¢ podtoza
3. Bilans farby i rozpuszczalnika

4. Jakosc¢ i konserwacja tulei/cylindra/aniloksa
5. Jakosc¢ ustawienia wstepnego docisku

6. Niska lepkosc farby

7. Nieprawidtowy dobér twardosci tasmy
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Czym jest przyrost punktu rastrowego?

Przyrost punktu rastrowego ma miejsce, gdy punkty
tworzgce obraz na wydruku stajg sie wieksze, niz
powinny. Wydrukowany obraz wyglada wtedy na
ciemniejszy niz zamierzony, szczegdty stajg sie mniej
ostre, a odcien i nasycenie ulegajg zmianie. Ze wzgledu
na docisk w procesie drukowania zawsze wystepuje
pewien przyrost punktu rastrowego — problem pojawia

sie, gdy jest on zbyt duzy.
Skutki:

1. Dtuzsze przestoje: kalibracja urzadzen
i rozwigzywanie problemoéw zajmuje wiecej czasu, co

zmniejsza wydajnosc¢ produkgji.

. Niepozadane odpady: wadliwie zadrukowany
materiat generuje wiekszg ilos¢ odpaddw podczas

testow i regulacji.

. Obnizona jakos¢ druku: przyrost punktu rastrowego
stanowi szczegodlnie duzy problem w miekkich
winietach schodzacych do zera. W tym przypadku
najmniejsze drukowane punkty rastrowe sg

odwzorowywane jako wieksze niz zamierzono.

. Wyzsze koszty operacyjne: koszty rosng z powodu
nadmiernego zuzycia farby i dodatkowego czasu

potrzebnego na regulacje.

Typowe problemy z jakoScig druku
Przyktad nr 1: Przyrost punktu rastrowego

Mozliwe przyczyny i rozwigzania

Problem:

Przyrost punktu rastrowego moze by¢ spowodowany
nadmiernym dociskiem pomiedzy cylindrem drukujgcym,
cylindrem dociskowym i watkiem aniloksowym.

Rozwigzanie:

Gdy podczas drukowania pojawia sie przyrost punktu rastrowego,
sprawdz ustawienia docisku cylindra drukujgcego do podtoza oraz
docisku watka aniloksowego do ptyty.

Problem:

Zbyt twarda tasma montazowa lub zbyt gruba ptyta powoduja
zbyt duzy docisk punktow rastrowych do podtoza.

Rozwigzanie:

Wybierz wtasciwy poziom twardosci pianki w tasmie do
montazu ptyt i doktadnie zamontuj ptyty. Sprawdz rowniez,
czy grubosc¢ ptyty drukarskiej jest prawidtowa.

Problem:

W druku fleksograficznym zawsze wystepuje pewien poziom
docisku, ktory powoduje powiekszanie sie punktow rastrowych.

Rozwigzanie:

Aby uzyskac oczekiwany rezultat i odwzorowac punkt rastrowy
w odpowiednim rozmiarze, nalezy zastosowac ,kompensacje
przyrostu punktu rastrowego”.

Oznacza to, ze oryginalny punkt na ptycie zostaje na etapie
wykonywania ptyty odpowiednio zmniejszony.

Problem:

Przyrost punktu rastrowego wystepuje rowniez wtedy, gdy punkty
rastrowe na ptycie wchodza w komorki aniloksa, pobierajgc wiecej

farby niz zamierzono, co prowadzi do powiekszenia punktow
rastrowych na odbitce. Zjawisko to znane jest réowniez jako ,,dot

dipping”.
Rozwigzanie:

Nalezy upewnic sie, ze punkty rastrowe sg wieksze niz komorki
aniloksa, aby nie mogty sie w nich zagtebiac — liniatura aniloksa
powinna by¢ co najmniej pieciokrotnie wieksza niz liniatura ptyty.

1

Problem:

Nadmierny docisk moze tez wynikac z uszkodzen i zuzycia
maszyny, na przyktad kot zebatych, trzpieni lub cylindrow.

Rozwigzanie:

Regularnie przeprowadzaj konserwacje i czyszczenie wszystkich
podzespotéw maszyny.

Problem:

Jesli lepkosé farby jest zbyt niska, farba rozlewa sie zbyt szeroko
po podtozu przed wyschnieciem.

Rozwigzanie:

Nalezy stale monitorowac poziom lepkosci farby.

Aby uzyskac wiecej informacji, pobierz nasz poradnik

O rozwigzywaniu problemoéw z drukiem fleksograficznym.
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Przyktad nr 2: Pinholing

Spadek gestosci krycia.
Mniejsza intensywnosc¢ kolorow.

Czestym problemem w przypadku motywow
stosowanych w opakowaniach gietkich jest tzw.
efekt ,,pinholingu”.

Okreslenie to opisuje nierownomierne lub niepetne
pokrycie farbg apli, prowadzace do spadku gestosci
i zmniejszenia intensywnosci koloréw. Tylko ciggte
warstwy farby rownomiernie odbijaja Swiatto —
wtedy aple wyglada atrakcyjnie dla konsumenta
ogladajgcego opakowanie na pdtce supermarketu.

Skutki:

1. Obnizona jakos¢ wydruku: pinholing pogarsza
zarowno wizualng jakos¢ produktu koncowego,
jak i jego funkcjonalnosé, szczegdlnie
w zastosowaniach, w ktérych rwnomierne
pokrycie ma kluczowe znaczenie.

. Wieksze opodznienia: usuwanie problemu
wymaga wiecej czasu, co obniza wydajnosc
produkcji i powoduje opdznienia
w harmonogramach dostaw.

. Wyzsze koszty operacyjne: efekt ten moze
prowadzi¢ do koniecznosci ponownego
drukowania lub dostosowywania zlecen, co
zwieksza koszty produkcji.

Typowe problemy z jakoscig druku

Mozliwe przyczyny i rozwigzania

Problem:

Farba wysycha na watku aniloksowym i nie
przenosi sie na ptyte.

Rozwigzanie:

Stosuj rozpuszczalniki o dtuzszym czasie
odparowywania, obniz temperature suszarki
gorgcego powietrza lub zwieksz predkos¢ maszyny.

Problem:

Farba tworzy nieréwnomierng warstwe lub
w ogole nie tworzy warstwy na podtozu.

Rozwigzanie:

Napiecie powierzchniowe farby moze byc¢ zbyt
wysokie, aby mogta ona rownomiernie rozptynac sie
na podtozu. Sprawdz lepkosc farby i odpowiednio jg
dostosuj. Pomocne moze byc¢ rowniez sprawdzenie
napiecia powierzchniowego podtoza i uzycie bardziej
odpowiedniego rozpuszczalnika do czyszczenia.

Jesli aniloks jest zuzyty lub zatkany,
trudno bedzie uzyskac na podtozu
rownomiernag, jednolita warstwe farby.

Rozwigzanie:

Sprawdz watek aniloksowy i w razie potrzeby
wyczys¢ go lub wymien — watek aniloksowy
0 wyzszej objetosci rowniez moze byc
rozwigzaniem.

Problem:
Cylinder dociskowy moze by¢ zabrudzony.
Rozwigzanie:

Wyczys¢ cylinder dociskowy odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

Problem:
Niewystarczajacy docisk podczas drukowania.
Rozwigzanie:

Zwieksz ustawienie docisku lub
uzyj tasmy o twardszej piance.

Aby uzyskac wiecej informacii,

pobierz nasz poradnik o rozwigzywaniu

problemoéw z drukiem fleksograficznym.
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Piec krokow, ktore mozesz wykonac juz dzis, aby poprawic

wyniki produkcyjne, elastycznosc i jakos¢ druku.

Wybierz odpowiednia
tasme montazowa do ptyt

Uzycie niewtasciwej tasmy do montazu ptyt moze
prowadzi¢ do wielu probleméw - od podnoszenia sie
krawedzi po rozrywanie ptyt.

Tasmy do montazu ptyt tesa® Softprint zostaty
zaprojektowane specjalnie z mysla o szybkich zleceniach
drukarskich i zoptymalizowane pod katem odpornosci na
wysoki docisk. Dzieki zaawansowanym witasciwosciom
adhezyjnym sprawdzajg sie w szerokim zakresie
warunkéw drukowania.

Tasmy te zapewniajg tatwy demontaz dzieki
kontrolowanym wtasciwosciom odklejania, ktore
pozwalajg na rownomierne oddzielenie bez
pozostawiania pozostatosci kleju.

Aby uzyskac najlepsze rezultaty, wybieraj tasmy
piankowe o wysokiej odpornosci na rozwarstwianie,
specjalnie opracowane do pracy w wysokich
temperaturach lub w wymagajacych warunkach
drukowania.

Mowigc prosciej: im wyzsza jakos¢ tasmy, tym wieksza
sprezystosc pianki, a tym samym lepsza ogdlna jakos¢
druku. Wspdlnie z naszymi ekspertami ds. efektywnosci
znajdziemy wtasciwg taSme do Twojego zastosowania.

Kontroluj docisk

I warunki pracy

Aby ograniczy¢ podnoszenie sie krawedzi ptytiich
przemieszczanie, podczas montazu stosuj rownomierny
nacisk na cata powierzchnie tasmy, uzywajgc watkéw lub
specjalnych narzedazi.

Dobdr tasm o odpowiedniej Scisliwosci pomaga ttumic
drgania bez zmieniania ksztattu punktéw rastrowych.
Zapewnia to stabilno$¢ druku i zapobiega przyrostowi
punktéw rastrowych.

Kluczowa jest takze sprezystosc pianki. Wysokiej jakosci
pianka stosowana w tasmach do montazu ptyt tesa®
Softprint zapewnia powtarzalne rezultaty nawet przy dtugich
zleceniach drukarskich i eliminuje koniecznos¢ korygowania
ustawien docisku po osiggnieciu docelowej predkosci
maszyny. Dzieki temu maszyny moga pracowac z wyzsza
predkoscig przez dtuzszy czas.

Jesli w miejscu pracy wystepujg wahania temperatury lub
wilgotnosci, zastosuj systemy kontroli, aby ustabilizowac
warunki i zmniejszy¢ ryzyko podnoszenia sie elementow.

O

Wykonuj konserwacje
zapobiegawczg

Regularna konserwacja maszyn pomaga
zapobiegac przestojom, poprawia przyczepnosc¢
i ogranicza problemy z pasowaniem.

Regularnie czysc cylindry i ptyty niesciernymi
srodkami przed montazem nowych tasm, aby
poprawic przyczepnosc i utatwi¢ demontaz.

Przed usunieciem tasmy sprawdz jg pod katem
wczesnych oznak rozwarstwienia, takich jak
pecherzyki powietrza czy czesSciowe oddzielenie
pianki.

Przeprowadzaj regularne kontrole, aby upewnic
sie, ze maszyna pracuje stabilnie — bez
nadmiernych drgan i probleméw z pasowaniem.

Opracuj i stosuj standardowe
procedury operacyjne (SOP)

Wprowadzenie najlepszych praktyk w zakresie
montazu i drukowania — w tym prawidtowego
obchodzenia sie z tasmami i ptytami — moze
ograniczyc liczbe btedow operatorow oraz
poprawic stabilnos¢ i wydajnosé.

Nasi eksperci mogg pomoéc Ci zdefiniowad skuteczne
SOP obejmujace jasne wytyczne dotyczace
czyszczenia, montazu i demontazu. Dzieki nim
wszyscy operatorzy bedg postepowad wedtug tych
samych zasad.

Zapoznaj sie z naszymi SOP opracowanymi
i zatwierdzonymi przez ekspertow

Porozmawiaj z naszymi
ekspertami ds. efektywnosci

Nasi eksperci mogg pomoc zidentyfikowaé drobne
zmienne, ktére zwiekszajq produktywnosé.

Dysponujac siecig globalnych specjalistéw ds.
fleksografii, regionalnymi Centrami Obstugi Klienta
oraz lokalnymi ekspertami w poszczegdlnych krajach,
oferujemy bogate praktyczne doswiadczenie.

Nasi eksperci nie tylko pomagajg rozwigzywad
problemy z produktami — poswiecajg czas na poznanie
konfiguracji Twojej drukarni, dobranie tasmy i receptury
kleju do konkretnych projektéw i zastosowan oraz
ocene rzeczywistych warunkow pracy, aby pomaéc Ci
zoptymalizowac wyniki produkcyjne.

Skontaktuj sie z nami
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Podsumowanie

W konkurencyjnym swiecie druku fleksograficznego samo
,wystarczajgco dobrze” to juz za mato.

Mniejsze marze, krotsze serie i szybsze terminy realizacji
sprawiajg, ze wydajnos¢ hali drukarskiej staje sie kluczowa

Jednak ukryte zrédta strat i niewidoczne spadki wydajnosci moga
hamowac Twoje wyniki

Postep jest efektem wspotpracy z partnerem posiadajagcym wiedze
niezbedna do identyfikacji niewidocznych problemow i opracowywania
rozwigzan pozwalajacych je wyeliminowac

Kluczowe wyzwania, z ktérymi obecnie mierzga sie drukarze:
Wyniki, elastycznosé, jakosc¢, efektywnosc¢

Zastosowanie witasciwych produktow, regularna konserwacja, stosowanie
najlepszych praktyk, wdrozenie procedur SOP oraz konsultacje
z ekspertami ds. fleksografii mogg znaczaco podniesé produktywnosc¢

Porozmawiaj z naszymi ekspertami ds. efektywnosci

Umow sie na konsultacje z naszymi ekspertami juz dzis i skorzystaj z wieloletniego
doswiadczenia i wiedzy, aby usprawnic¢ obszary, ktdre inni pomijajg. Wspdtpracujac
z nami, mozesz podniesc¢ jakos¢ druku, zwiekszyc¢ stabilnos¢ procesu oraz zapewnic
sprawdzong efektywnos¢ maszyn drukarskich.

Skontaktuj sie z nami

(tesay |
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