tesa® LTR 58485

Informacja Produkcie

Czarna tasma montazowa HAF o grubosci 125um, reaktywna w niskich temperaturach

Opis produktu

tesa® Low Temperature Reactive (LTR) HAF 58485 to reaktywna tasma montazowa, aktywujaca sie w umiarkowanej
temperaturze. Ta czarna, dwustronna tasma nie posiada nosnika. Zabezpieczona jest papierowym paskiem ochronnym
powlekanym polietylenem.

tesa® LTR HAF 58485 nie zawiera halogendw i jest zgodna z wymogami obowigzujacej dyrektywy RoHS.

W temperaturze pokojowej tasma tesa® LTR HAF 58485 nie wykazuje lepkosci. Aktywuje sie dopiero po umiarkowanym
rozgrzaniu i po wywarciu cisnienia podczas procesu montazu.

Wiasciwosci produktu

- Niezwykle wysoka skutecznos¢ mocowania, nawet dla matych powierzchni taczenia i waskich szczelin konstrukcyjnych
- Aktywacja przy niskiej temperaturze w potgczeniu z wywarciem nacisku

. Doskonata odpornosc¢ na wstrzasy

« Odpornos¢ na ttuszcz skorny

- Bardzo niski wspdtczynnik przesigkania

Zastosowania

tesa® LTR HAF 58485 jest szczegdlnie zalecana do tworzenia niezawodnych potgczen konstrukcyjnych materiatéw
wrazliwych na temperature:

« taczenie anodyzowanego aluminium
« taczenie tworzyw sztucznych
- Laczenie delikatnych elementéw elektronicznych

Informacje techniczne (wartosci usrednione)

Wartosci w tej sekcji nalezy traktowac wytacznie jako reprezentatywne lub pogladowe i nie nalezy ich uzywac do celéw
specyfikacji.

Budowa produktu

- Materiat nosnika brak . grubosc¢ catkowita 125 pum
« typ substancji klejacej klej reaktywny - kolor czarny
aktywowany w niskiej
temperaturze

- typ paska zabezpieczajacego papier pokryty
polietylenem
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Wiasciwosci / Dane dotyczace wydajnosci

- niska zawartosc lotnych bardzo dobra « sita taczenia (wypychanie) 6.5 N/mm?
zwigzkow organicznych

Dodatkowe informacje

Zalecenia techniczne:
tesa® LTR HAF 58485 nie jest samoprzylepna. Aktywuje sie w pewnym przedziale wartosci temperatury i ciSnienia .
Ponizsze wartosci stanowig zalecane poczatkowe parametry ustawienia maszyn.

1. Laminacja wstepna:
Podczas laminacji wstepnej nalezy przyklei¢ tasme do pierwszego komponentu.

Ustawienia maszynowe:

« Temperatura' 50 —-60°C
. Cisnienie?1- 3 bar
« Czas5-20s

Krotki czas ekspozycji na temperature 60°C na linii taczenia podczas laminacji wstepnej nie ma wptywu na ostateczng site
taczenia.

2. taczenie:

Po zakonczeniu etapu prelaminacji usunaé pasek zabezpieczajacy z tasmy.

Ustawic drugi komponent. Aby uzyskac wtasciwa site taczenia, przez podany czas tgczenia nalezy zapewni¢ odpowiednie
wartosci temperatury i ciSnienia.

Ustawienia maszynowe:

. Temperatura' 75 — 110°C
. Cisnienie? 2 — 4 bar
« Czas10-480s

Krétsze dtugosci cyklu mozna osiggnac przy temperaturze zgrzewarki 110°C. W celu osiggniecia aktywacji taczenia w
nizszych temperaturach nalezy wydtuzy¢ czas prasowania na goraco lub po krétkim prasowaniu na gorgco zastosowac
utwardzanie w piecu.

Aby uzyskac¢ maksymalna site taczenia, powierzchnie powinny byc czyste i suche. Przed sprawdzeniem efektywnosci
taczenia nalezy odczekac co najmniej 1-2 godziny od jego wykonania. Docelowa sita tgczenia osiggana jest po 24
godzinach.

Wartos¢ sity taczenia otrzymano w standardowych warunkach laboratoryjnych. (Materiat: PC/PC / Warunki taczenia: Temp.
=90°C; cisnienie = 5 bar; t = 120 sek).

Przechowywanie:
Zaleca sie przechowywanie w oryginalnych opakowaniach, w suchym i chtodnym miejscu. Przed zastosowaniem (podczas
transportu, przechowywania lub przetwarzania na wykrojniki) tasm HAF reaktywnych w niskich temperaturach, nie nalezy
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Dodatkowe informacje

narazac na dziatanie temperatur wyzszych niz 35°C. Gwarantowany minimalny okres trwatosci wynosi 12 miesiecy od daty
powlekania. Aby sprawdzic¢ aktualng przydatnosc do uzycia, nalezy odczytaé kod na etykiecie w rdzeniu produktu.

' Warto$ci temperatury "Laminacji wstepnej" i "Lgczenia" oznaczajg temperatury mierzone przy powierzchni zgrzewarki/
walcarki.

2 Wartosci cisnienia "Laminacji wstepnej" i "Laczenia" odnoszg sie do sity wywieranej przez powierzchnie zgrzewarki
bezposrednio na powierzchnie taczenia.

Klauzula

W ciezkich warunkach eksploatacyjnych, produkty tesa® stale dowodza swej imponujacej jakosci. Ponadto, produkty te
regularnie poddawane sa rygorystycznej kontroli jakosci. Wszystkie podane wyzej techniczne informacje i zalecenia oparte
sg na naszej najlepszej w tym wzgledzie wiedzy i praktycznym doswiadczeniu. Powinny one byc¢ rozpatrywane jako srednie
wartosci i nie powinny by¢ traktowane jako odpowiednie do specyfikacji. Dlatego tez tesa SE nie moze dac rekojmi, czy to
wyraznej czy domysinej. W kazdym konkretnym przypadku to uzytkownik ponosi odpowiedzialnosc za ustalenie zdatnosci
danego produktu tesa® co do celu, jak i przyjetej przez niego metody naktadania. W wypadku jakichkolwiek watpliwosci
prosimy zasiegnac porady w naszym dziale Pomocy Technicznej.
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