tesa HAF® 58477

Informacja Produkcie

Tasma montazowa HAF w kolorze czarnym o grubosci 20 pm

Opis produktu

tesa HAF® 58477 to termoutwardzalna folia wyprodukowana na bazie zywicy fenolowej i gumy nitrylowej. Ta brgzowa,
dwustronna tasma nie posiada nosnika. Zabezpieczona jest mocnym papierowym paskiem ochronnym.

tesa HAF® 58477 nie zawiera halogendw i jest zgodna z obowigzujgacymi standardami dyrektywy ROHS.

W temperaturze pokojowej folia tesa HAF® 58477 nie wykazuje sie lepkoscia. Aktywuje sie pod wptywem wysokiej
temperatury i ciSnienia wywieranego podczas montazu.

tesa HAF® 58477 umozliwia stworzenie niezwykle silnego i odpornego na starzenie potaczenia pomiedzy réznymi
materiatami.

Folia tesa HAF® 58477 wykazuje sie w szczegdlnosci nastepujacymi cechami:

- doskonale nadaje sie do powierzchni ptaskich i waskich;

- charakteryzuje sie wyjatkowo niskim poziomem wysgczania;

« tworzy solidne i odporne na starzenie potaczenie pomiedzy powierzchniami plastikowymi i metalowymi, nawet na
bardzo matych powierzchniach;

- nadaje sie do dtugotrwatych zastosowan narazonych na znaczne obcigzenia;

« taczenie pozostaje elastyczne.

Zastosowania

Tasme tesa HAF® 58477 w szczegdlnosci zaleca sie do mocowania komponentdw metalowych do réznych powierzchni
plastikowych badZ metalowych, np. SUS lub AL do PMMA, PC lub ABS.

« Mocowania metalowych logo do obudowy
« Mocowanie elementdow konstrukcyjnych wewnatrz urzadzer mobilnych

Informacje techniczne (wartosci usrednione)

Wartosci w tej sekcji nalezy traktowac wytacznie jako reprezentatywne lub pogladowe i nie nalezy ich uzywac do celéw
specyfikacji.

Budowa produktu

- Materiat nosnika brak « grubosc catkowita 20 um

- typ substancji klejacej kauczuk nitrylowy / - kolor czarny
zywica fenolowa

« typ paska zabezpieczajacego papier powlekany
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Wiasciwosci / Dane dotyczace wydajnosci

« sita faczenia (dynamiczne 7 N/mm? « sita taczenia (wypychanie) 11 N/mm?
scinanie)

Dodatkowe informacje

Zalecenia techniczne:
tesa HAF® 58477 nie jest samoprzylepna. Aktywuje sie pod wptywem wysokiej temperatury i ciSnienia wywieranego
podczas montazu. Nizej podane wartosci to zalecenia wyjsciowe dotyczace parametrow maszyn.

1. Laminowanie wstepne:

Podczas wstepnej fazy laminacji tasme przylepna laminuje sie do podtoza metalowego. Etap ten nie ma wptywu na okres
trwatosci tasmy przylepnej. Wstepnie zlaminowane komponenty mozna magazynowac przez taki sam okres czasu co
tasme przylepna.

Ustawienia maszyn:

. Temperatura' 90 — 120 °C

. Cisnienie? 2 — 6 bar

« Czas15-30s

2. Spajanie:

Po etapie laminacji wstepnej zdjac pasek ochronny z tasmy. Umiesci¢ czesc plastikowa na komponencie metalowym.
Poprzez czes¢ metalowa zadziata¢ odpowiednig temperatura, jednoczesnie wywierajac cisnienie przez czas potrzebny do
sklejenia, az do uzyskania wtasciwej sity spajania.

Ustawienia maszyn:

. Temperatura' 180 — 220 °C
. Cisnienie? 2 — 10 bar
« Czas3,0-10,0s

W celu uzyskania optymalnych wynikéw zaleca sie wprowadzenie etapu chtodzenia (podczas wywierania cisnienia)
bezposrednio po etapie klejenia.

' Temperatury ,laminacji wstepnej” i ,spajania” odnosza sie do wartosci mierzonych na powierzchni formy podgrzewane;.

2 Ciénienie ,laminacji wstepnej” i ,spajania” odnosza sie do sity przenoszonej z powierzchni formy bezposrednio na
miejsce spajania.

Warunki przechowywania zgodne z zasadami utrzymania trwatosci produktéw tesa® HAF.

Uwaga: Wartosci sity spajania (wartosci usrednione) uzyskano w standardowych warunkach laboratoryjnych. (Materiat: AL i
probka testowa z AL / warunki spajania: Temperatura = 180 °C; Cisnienie =10 bar; Czas = 7 sek).
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Klauzula

W ciezkich warunkach eksploatacyjnych, produkty tesa® stale dowodza swej imponujacej jakosci. Ponadto, produkty te
regularnie poddawane sa rygorystycznej kontroli jakosci. Wszystkie podane wyzej techniczne informacje i zalecenia oparte
sa na naszej najlepszej w tym wzgledzie wiedzy i praktycznym doswiadczeniu. Powinny one byc¢ rozpatrywane jako srednie
wartosci i nie powinny by¢ traktowane jako odpowiednie do specyfikacji. Dlatego tez tesa SE nie moze dac rekojmi, czy to
wyraznej czy domysinej. W kazdym konkretnym przypadku to uzytkownik ponosi odpowiedzialnosc za ustalenie zdatnosci
danego produktu tesa® co do celu, jak i przyjetej przez niego metody naktadania. W wypadku jakichkolwiek watpliwosci
prosimy zasiegnac porady w naszym dziale Pomocy Technicznej.
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