tesa® HAF 8410

Toote Teave

60um merevaikkollane reaktiivne HAF-paigaldusteip

Toote kirjeldus

tesa® HAF 8410 on termiliselt aktiveeritav kahepoolne merevaikkollane kleepkile, mis pdhineb fenoolvaigul ja nitriillkummil.

Eriomadused:

« Kkiipmoodulite usaldusvaarsed liimlihendused;

« sobib PVC-, ABS-, PET- ja PC-kaartide korral;

- hea toodeldavus kdikidel tavaparastel koosteliinidel;
« hea vananemiskindlus;

« eluaegne paindlikkus ténu suurele kummisisaldusele.

Rakendused

tesa® HAF 8410 on spetsiaalselt vélja tootatud kiipmoodulite sisestamiseks kiipkaartidesse. Samuti sobib see
termoresistentsete materjalide, naiteks metallide, klaasi, plastiku, puidu ja tekstiilide liimihendusteks (nt siduri hddrdkate).

Tehniline informatsioon (uldine)

Siinsed andmed on kujundlikud ning neid ei saa kasitleda spetsifikatsioonidena.

Toote ehitus

- Kattepaberi tlip pargamiin - Kogupaksus 60 pm
« P&himiku materjal ei « Varvus oranz
- Liimi titp nitriilkummi /

fenoolvaik

Omadused / joudlusvaartused

« Nakketugevus (dinaamiline 12 N/mm?
nihe)

Lisateave
Kiipkaartide paigaldamise tehnilised soovitused:
tesa® HAF 8410 ei ole isekleepuv. Teip aktiveeritakse teatud ajavahemikel rakendatud soojuse ja survega. Alustades

kasutage parameetrite jargmisi soovituslikke vaartusi. Juhime tahelepanu, et optimaalsed parameetrid olenevad suurel
madral masina tllbist, kaardis kasutatud materjalidest ning kiljpmoodulitest, samuti kliendi nduetest.

1. Eelnev lamineerimine
Eelneva lamineerimise ajal kaetakse moodulivod kleeplindi kihiga. Eelnev lamineerimine ei mojuta kleeplindi
kdlblikkusaega. Eelnevalt lamineeritud vodsid vdib ladustada kleeplindiga sama aja valtel.
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Masina seadistus

« Temperatuur: 120-140 °C
« Surve: 2-3 bar
« Aeg: 2,5 m/min

2. Mooduli sisestamine

Mooduli sisestamise ajal stantsitakse eellamineeritud moodulid moodulivddst vdlja, positsioneeritakse kaardi sivendi
kohale ning temperatuuri ja surve abil tagatakse pusiv liimihendus kaardiga. Olenevalt koosteliini tlitibist voib kasutada nii
Uhe- kui ka mitmeetapilist meetodit. Tanapdeval on tavaparane mitmeetapiline meetod.

Uheetapiline protsess — masina seadistus

« Temperatuurl: 180-200 °C
« Surve: 65-75 N/moodul
- Aeg:15s

Mitmeetapiline protsess — masina seadistus

« Temperatuurl: 180-200 °C
« Surve: 65-75 N/moodul
« Aeg:2x0,7s/3%x05s

" Temperatuur on méddetud kuumpressi templis. Eri materjalist kaartide korral soovitame kasutada eri temperatuure:
PVC ja ABS: 180—-190 °C
PET ja PC: 190-200 °C

Nakketugevuse vaartused saadi standardsetes laboritingimustes. Vaartus on lubatud vahemikus ja seda kontrollitakse iga
tootepartii puhul (materjal: sodvitatud alumiiniumist proovikeha / liimihenduse tingimused: temp. =120 °C; p =10 bar; t=8
min).

Maksimaalse nakketugevuse saavutamiseks peavad pinnad olema puhtad ja kuivad. Ladustamistingimused peavad
vastama tesa® HAFi kdlblikkusaja kontseptsioonile.

Tagastamine

tesa® tooted tdestavad ndudlikes tingimustes pdevast pdeva oma suureparast kvaliteeti ja on allutatud korrapérasele
rangele tootmisjarelevalvele. Kogu eelnimetatud tehniline teave ja kdik andmed tuginevad meie parimatele teadmistele
ja praktilistele kogemustele. Esitatud vaartusi tuleks kasitleda keskmistena ja neid ei tohiks kasitleda kindlaksmaaratud
spetsifikatsioonidena. Seetdttu ei saa tesa SE anda peale seadusest tulenevate garantiide mingeid otseseid ega
kaudseid garantiisid, sealhulgas mitte mingeid tuletatud garantiisid toodete kasutatavuse voi teatud otstarbeks sobivuse
kohta. Kasutaja ulesanne on kindlaks maarata, kas tesa® toode on kohane soovitud otstarbeks ja sobib rakendatava
paigaldusmeetodiga. Kahtluste korral annab meie tehnilise toe personal teile meelsasti ndu.
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