tesa HAF® 8410

Informacion De Producto

Pelicula estructural reactiva dmbar de 60 um para union

Descripcion del producto

tesa HAF® 8410 es una pelicula reactiva termoactivada basada en resina fendlica y caucho nitrilico. Esta cinta adhesiva
dmbar de doble cara no tiene soporte. Esta protegida por un liner de papel resistente y puede cortarse facilmente en tiras
o con troquelado.

Se activa mediante la aplicacidon de calor y presidn durante un cierto periodo de tiempo.

Caracteristicas

« Unidn fiable de médulos chip

- Apta para tarjetas de PVC, ABS, PET y PC

- Buena trabajabilidad en todas las lineas de implantacién habituales
- Excelente resistencia al envejecimiento

- Flexibilidad permanente gracias al alto contenido en caucho

Aplicaciones

tesa HAF® 8410 esta especialmente disefiada para la insercion de moédulos chip en tarjetas inteligentes. También es
adecuada para el pegado de todos los materiales resistentes al calor, como metal, vidrio, pldstico, madera y textiles (por
ejemplo, forros de friccion para embragues).

Informacion Técnica (valores promedio)

Los valores en esta seccidn deben considerarse representativos o tipicos solamente y no deben usarse para propdsitos
de especificacion.

Construccion del producto

« Material de soporte ninguno « Epesor total 60 um

« Tipo de adhesivo caucho nitril / resina . Color Ambar
fendlica

- Tipo de liner glassine

Propiedades / Valores de rendimiento

« Fuerza de adhesioén (esfuerzo 12 N/mm? « Fuerza de adhesion (esfuerzo 12 N/mm?
dindmico) tension)

Informacion adicional

Recomendaciones técnicas para aplicaciones en tarjetas inteligentes:

tesa HAF® 8410 no es autoadhesiva. Se activa mediante calor y presion aplicados durante un cierto intervalo. Los
siguientes valores son recomendaciones para los pardmetros de la maquina como punto de partida. Tenga en cuenta que
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Informacioén adicional

los pardmetros dptimos dependen en gran medida del tipo de maquina, los materiales concretos de los cuerpos de las
tarjetas y los modulos chip, asi como los requisitos del cliente.

1. Prelaminado:

Durante el prelaminado, la cinta adhesiva se lamina sobre la banda del mddulo. El proceso de prelaminado no afecta a
la vida util de la cinta adhesiva. Las bandas prelaminadas pueden almacenarse el mismo periodo de tiempo que la cinta
adhesiva.

Ajustes de la maquina:
Temperatura: 120-140 °C
Presion: 2—3 bar
Tiempo: 2,5 m/min

2. Insercién del mdédulo:

Durante la insercion del médulo, los médulos prelaminados se recortan de la banda, se colocan en la cavidad de la
tarjeta y se unen permanentemente al cuerpo de la tarjeta aplicando calor y presion. Dependiendo del tipo de linea
de implantacion, es posible realizar el proceso en uno o varios pasos. Actualmente, la mayoria de las mdquinas de
implantacién realizan multiples pasos con prensa de calor.

Proceso en un solo paso - ajustes de la maquina:

. Temperatura®: 180-200 °C
« Presion: 65—-75 N/médulo
. Tiempo:15s

Proceso en varios pasos - ajustes de la maquina:

. Temperatura®: 180-200 °C
« Presion: 65—75 N/mddulo
« Tiempo:2x0,7s/3x0,5s

" Temperatura medida dentro del sello calefactor. Se recomiendan diferentes ajustes de temperatura para diferentes
materiales de tarjetas:

PVCy ABS: 180-190 °C

PET y PC: 190-200 °C

Los valores de resistencia de union se obtuvieron en condiciones estandar de laboratorio. El valor es un limite de
especificacion verificado para cada lote de produccion (material: muestra de ensayo de aluminio grabado / condiciones

de union: temperatura = 120 °C; presién = 10 bar; tiempo = 8 min). Para alcanzar la mdxima resistencia de unién, las
superficies deben estar limpias y secas.
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Renuncia de responsabilidad

Los productos de tesa® demuestran su calidad en el dia a dia en condiciones exigentes y son sujetas a estrictos controles.
Toda la informacion y datos técnicos arriba mencionados son suministrados en base a nuestro conocimiento y nuestra
experiencia. Deberian ser considerados como valores promedios y no apropiados para una homologacion. Por lo tanto tesa
SE no puede dar garantias, explicita o implicitamente, incluyendo pero no limitando a cualquier garantia de comercializacidon
0 adecuacion para un fin en particular. El usuario es responsable de determinar si los productos de tesa® son adecuados
para una aplicacidén en particular y funcionan con los equipos de aplicacion que tenga. En caso de duda, nuestro equipo
técnico estara encantado de poder ayudarle.

OFA0
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