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tesa® HAF — Hitzeaktivierbarer Film
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EINLEITUNG

Fir hochste Anforderungen beim Verkleben

Als Weltmarktfihrer in vielen Anwen-
dungsbereichen und mit Uber 125
Jahren Erfahrung in der Beschichtungs-
technologie und Herstellung von selbst-
klebenden Systemlésungen haben wir
ein tiefgehendes Verstandnis fir die
Prozesse und Anforderungen unserer
Kunden.

Das erlaubt uns nicht nur technische
Unterstitzung auf hohem Niveau zu
leisten, sondern auch immer das richtige
Produkt fur die jeweilige Anwendung
auszuwahlen.

Die heutigen Anforderungen an industri-
elle Verklebungen sind anspruchs-
voller als je zuvor. Besonders kommt es
hierbei auf Belastbarkeit, Chemikalien-
bestandigkeit und hohe Verbundfestig-
keiten an.

Das gilt insbesondere auch im Konsum-
gliterbereich, wo viele Gerdte und
somit auch die Verklebungsflachen
immer kleiner werden —eine besondere
Herausforderung an die optimale
Verklebung.

Das speziell fir hochste Verklebungs-
anforderungen konzipierte tesa® HAF —
ein hitzeaktivierbarer Film — kommt
Giberall da zum Einsatz, wo Standard-
klebebander an ihre Grenzen stoRen
und ermoéglicht auch die Umsetzung
neuer Designs und Ideen.
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EINLEITUNG

. tesa’HAF I —

Was ist tesa® HAF?

tesa® HAF ist ein bei Raumtemperatur nicht klebender
hitzeaktivierbarer Film. Erst bei Zufuhr von Warme
wird die Klebmasse des Films aktiviert und es kdnnen
Verbundfestigkeiten von bis zu 30 N/mm? erreicht
werden.

Die Verbundfestigkeit hdngt von den drei Parametern
Zeit, Temperatur und aufgebrachten Druck ab. tesa®
HAF ermoglicht eine diinne und flexible Verklebung
und kann auf fast allen temperaturunempfindlichen
Untergriinden wie beispielsweise Metall, Graphit,
Textilien, Glas usw. eingesetzt werden.

tesa® HAF ist in zwei Varianten erhaltlich:

1. Reaktives System:

Das reaktive HAF hat eine Klebmasse aus Nitrilkaut-
schuk und Phenolharz. Durch Hitze wird eine chemische
Reaktion ausgelost und es bildet sich ein festes System.
Die Erweichungstemperatur liegt bei 70°C. Ab 120°C ist
die Aushartung irreversibel. Nach voller Aushartung hat
das reaktive HAF eine Temperaturbestdndigkeit von bis
zu 350°C und eine exzellente Chemikalienbestandigkeit.

2. Thermoplastisches System:

Das thermoplastische HAF hat eine Klebmasse aus
Copolyamid oder Copolyester. Dieses tesa® HAF arbeitet
mit einem reinen physikalischen Schmelzprozess. Die
Benetzung der Substrate findet bei 120 bis 140°C statt
und hartet nach der Abkihlung aus.

Reaktives HAF | Thermoplastisches HAF

Irreversible Aushdrtung
durch chemische Reaktion

Physikalischer Schmelzprozess,
keine chemische Reaktion

Bei Raumtemperatur nicht klebrig

Aktivierung durch Hitze und Druck
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Kompakte Produktinformationen im Uberblick

tesa® HAF — Im Vergleich

Das tesa® HAF hat mit fliissigem Hochleistungs-
klebstoff vergleichbare Verbundfestigkeiten,
die finfmal hoher sind als die von herkdmm-
lichen doppelseitigen Klebebandldsungen.

tesa® reaktives HAF

Vorteile

Doppelseitige

Klebebandlésungen

S

Flussiger
Hochleistungsklebstoff

Haftfestigkeit:
= Scherfestigkeit o000
= Verbundfestigkeit

Zuverldssigkeit unter extremen Umweltbedingungen:
= Bestandigkeit gegen Chemikalien / Ole o000
= Bestandigkeit gegen hohe Temperaturen

Dichtungsfunktion:
= Verhinderung der Kontamination mit Staub o000
und Feuchtigkeit

Leistung und Zuverlassigkeit

Kein Herausquellen:

= Sehr prazise Verklebungen auch auf schmalen
Verklebungsflachen o000

= Keine Klebereste

= Definierte Klebefuge

Schnelle und einfache Anwendung:
= Hohere Produktionsleistung L)
= Keine oder kurze Aushartungszeiten

Verarbeitung

Stanzbarkeit [N N )

Gesundes Arbeitsumfeld und saubere Produktionsorte [ N )

Prifmethode ‘

Beim tesa® HAF wird die dynamische Scher-
festigkeit im Verbund gemessen, da das die
primare Belastungsart beim konstruktiven
Verkleben ist. Weitere Details zur Priifmethode,
siehe Abbildung.

®e oo sehrgut ee

Material:
Klebflache:
Klebeprozess:

Klima:

Luftfeuchtigkeit:
Geschwindigkeit:

Messergebnis in N/mm?

e gut e e medium e schwach

Aluminium auf Aluminium
2 cm?

Abstimmung von Druck,
Zeit und Temperatur

23 +1°C

50+5%

10 mm / min

tesa® HAF — Die Verarbeitung

Bei der Verarbeitung spielt die Abstim-
mung der Parameter Zeit, Temperatur
und aufgebrachter Druck eine grofle
Rolle:

Die folgende Abbildung stellt Richtwerte
in der Verarbeitung von tesa® HAF dar:

Reaktives System

VERARBEITUNG

Thermoplastisches System

. . 1. VORLAMINIERUNG
= Die Andruckzeit kann ver-

ringert werden, wenn die
Verbindungstemperatur
erhoht wird.

Verarbeitungsmethoden

= Eine bessere Benetzung des
Substrats kann erreicht
werden, wenn der Verbin-
dungsdruck erhéht wird.

I

Einstellung der
Maschinenparameter

2. VERKLEBUNG
Anwendung

Einstellung der
Maschinenparameter

O

min.

](«(

Optional: Nachtempern

o
[
=

Verarbeitungsbeispiel eines reaktiven Systems per Heizpresse:

1. Vorlamination

2. Liner abziehen

Rollenlaminator
Heizpresse
Industrieblgeleisen

120°C-130°C
2 bar
2-5s

Heizpresse

120°C-250°C
20 - 30 bar
55-30 min

10 - 60 min bei 180°C - 230°C
empfohlen

Rollenlaminator
Heizpresse
Industriebligeleisen

120°C-140°C
0,5-2,5 bar
2-5s

Heizpresse

140°C-200 °C
0,5-2,5bar
5-30s

Nicht empfohlen, da der
Klebefilm bei Hitzezufuhr
wieder schmilzt.

3. Position der Fligeteile

4. Verklebung durch Temperatur, Druck, Zeit

5. Optional: Nachtempern
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ANWENDUNGEN

I ccnauabgestimmt

Fir jede Anforderung die passende Losung

tesa® HAF — Anwendungsbeispiele

Mit tesa® HAF werden verschiedenste technische Herausforderungen gelost.
Im Folgenden einige Verklebungsbeispiele aus verschiedenen Anwendungen.

Verklebungen in Getrieben

Beim Getriebe, welches mit extremen Anforderungen, wie
Temperaturschwankungen, mechanischen Dauerbelastungen
und Chemikalien umgehen muss, ist Zuverlassigkeit gefragt.

Anforderungen:
=  Temperaturbestandigkeit von bis zu 230°C
nach Aushartung des HAFs
=  Hoher Zusammenbhalt bei Reibungswarme
=  Gute chemische Bestandigkeit z.B. gegen
Ol und Benzin
* Langzeitstabilitdt auch bei Hochstbelastungen
= Keine Beeintrachtigung des verklebten Materials
= Kleben mit exakten Kanten

Verklebungen von Magneten

In Elektromotoren, wo wechselnde Belastungen herrschen,
werden hdufig Dauermagnete zur Erzeugung eines Magnet-
feldes eingesetzt.

Anforderungen:

= Langzeitstabilitat auch bei Hochstbelastungen

=  Stabile Verarbeitung und einfache Handhabung
vor dem Aushdrten

=  Gute chemische Bestandigkeit

= Eine konstante & gleichmaRige Klebeschicht

=  Hitzebestandigkeit im Einsatz

=  Hohe Festigkeit bei geringen Verklebungs-
oberflachen

Verklebungen von Reibbeldgen aus Carbon auf Metall
flr z.B. Kupplungsbelage

Verklebungen von Magneten in Elektromotoren,
z.B. des Scheibenwischmotors bei Autos

Verklebungen von Chipmodulen

Bei Plastikkarten, welche viele Biegungen in unseren Geld-
borsen aushalten missen, stellt die lebenslange und sichere
Verklebung des Chipmoduls eine Herausforderung dar.

Anforderungen:

= Ausgezeichnete Klebkraft auf kleinen Flachen

=  Gute Biegebestandigkeit

=  Einsetzbar auf vielen Kunststoffen

= Herausragende Klima- und Alterungsbestdndigkeit

= Lebenslange Flexibilitat

= Verarbeitbarkeit auf vielen Produktionslinien

= Kurze Aktivierungszeit zur einfachen und
schnellen Verarbeitung

Verklebungen der Ansitze von flachigen Materialien

Beim Hochleistungssplicing, wo unterschiedliche Tempera-
turen, Chemikalien und Krafte auf eine Verbindung wirken,
ist Zuverlassigkeit gefragt.

Anforderungen:

= Sehr hohe Reil’- und Zugfestigkeit

= Hohe Temperaturbestandigkeit

= Kurze Hartungszeiten

= Hohe chemische Bestandigkeit

= Alterungsbestandigkeit

=  Gute Haftung auf rauen und glatten Oberflachen
=  Starke Verbindung auf kleinen Flachen

= Auf vielen Kunststoffen anwendbar

ANWENDUNGEN

Weitere industrielle Verklebungsbeispiele

Metallrahmen auf Drucktiicher aus Gummi Sensorplatten aus Kapton/Plastik auf Metall

Verklebung von Chipmodulen in Plastikkarten
von z.B. Banken etc.

Metallverblendung an z.B. Backofentiiren Firmenemblem auf Metall oder Kunststoff GroRe Versteifungsprofile aus Metall

Anwendungsunterstiitzung

Neben einer Produktberatung unterstiitzt Sie unser techni-
sches Fachpersonal bei lhnen vor Ort und fiihrt auf Wunsch
in unserem Forschungszentrum kundenindividuelle Analysen
und Bewertungen unter Laborbedingungen durch:

=  Professionelle Ausstattung, wie z.B. Kaschieranlagen und
Heizpressen

=  Hochmoderne Testanlagen

= Klimakammern fiir Belastungstests unter vordefinierten
klimatischen Bedingungen

= Umfangreiche Datenbanken beziiglich Testmethoden
und Anwendungen

Ansatzverklebungen von z.B. Glasfasermatten,
Metallfolien oder Textilien
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SORTIMENT 9

tesa® HAF — orodukt
. . - . i Reaktives HAF Thermoplastisches HAF
Das Sortiment im Uberblick beschreibung
Jedes der speziell fur die verschiedenen
Anforderungen und Herausforderungen
des Marktes entwickelten Produkte des
tesa® HAF-Sortiments bietet auf den \
unterschiedlichsten Untergriinden fol- e
gende Vorteile: \\____ —
= Extrem hohe Verbundfestigkeiten
bis 30 N/mm? Klebmasse Nitrilkautschuk und Phenolharz Copolyester oder Copolyamid
= Hohe Belastbarkeit - - onl et
=% .. . . . . aroe mber ransluzent oder Transparent
= Ol- und Lésemittelbestandigkeit &
beim reaktiven System Dickenbereich 20 bis 270 20 bis 150
Ickenbereic IS m IS m
= Alterungs- / UV- / Temperatur- . .
bestandigkeit nach Aushéartung Verklebungs-
. oS . 120 - 220°C 120 - 150°C
=  GleichmaRige und prazise Ver- temperatur
klebungen Verarbeitungs-
. . ) 12 Monate* 12 Monate*
= Einfaches Handling zeitraum
= Schnelle, saubere Losung Reaktive Klebmasse Thermoplastische Klebmasse
=  Gute Stanzbarkeit Sehr hohe Klebkraft auch Sehr hohe Klebkraft auch
auf kleinen Flachen auf kleinen Flachen
Eigenschaften Hervorragende Che%.r11il<.alie.r1- Aktivierung mit geringem Druck
und Alterungsbestandigkeit Auch mit Vliestrager erhaltlich
Auch mit Baumwollgewebe als
einseitige Variante in 315 um
erhaltlich

* unter empfohlenen Lagerbedingungen

Weitere tesa® HAF Produkte:

Elektrisch-leitfahige Klebmasse: Bei diesen HAFs ist die Masse mit elektrisch-
leitfahigen Partikeln ausgestattet fiir eine Leitfahigkeit in Z-Richtung.

Die Qualitat der tesa® Produkte wird kontinuierlich auf hochstem Niveau gepriift und ist deshalb einer strengen Kontrolle unterworfen. Alle Informationen und Empfehlungen wer-
den von uns nach bestem und auf praktischer Erfahrung beruhendem Wissen erteilt. Dennoch Gbernimmt die tesa SE weder ausdriicklich noch konkludent die Gewdhrleistung fur
die Richtigkeit der Aussagen, insbesondere auch was die Marktgangigkeit und die Eignung fir einen bestimmten Zweck anbelangt. Folglich ist der Benutzer selbst fur die
Entscheidung verantwortlich, ob ein tesa® Produkt fiir einen bestimmten Zweck und fiir die Anwendungsart des Benutzers geeignet ist. Falls Sie dabei Hilfe brauchen sollten, steht
lhnen unser technisches Personal mit einer entsprechenden Beratung gern zur Verfligung.
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Unser Managementsystem ist nach den Qualitatsstandards
1SO 9001, ISO/TS 16949, und ISO 14001 zertifiziert.
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tesa SE
Telefon: +49 40 88899 3400 m

www.tesa.de great to work with


www.tesa.de

