Know-how tesa®

Verarbeitungshinweise fur Turen, Verklebung einer Aufsatzfullung, Teil 1

Unbedingt beachten: 1. Reinigung 2. Anrauen/Reinigung 3. Primern 4. Klebeband aufbringen

Arbeitsuntergrund

#77 Rahmen soll vor der Ver-
klebung flach und eben
liegen.

@ Materialkombinationen

#77 Beiunterschiedlichen
Materialkombinationen
(z.B Kunststoff und

A|9m|n|um) 0def bei einer Reinigung der zu verkle- Anrauen der zu verkleben- Vorbehandlung der zu ver- Definiertes faltenfreies Aufbringen des Klebebandes auf den
Fllgelrahmenhohe a.b ) Rﬂj benden Oberflachen: Rﬂj den Oberflachen:* Rﬂj klebenden Oberflachen: W‘FJ Flligelrahmen:
2{,20 m empfenlen er eine - Fligelrahmen - Fligelrahmen - Fligelrahmen a. Verklebung des oberen Rahmenprofils tUiber die gesamte
et » Tarftllung + Turfullung - Turfiillung Lange.
(Empfehlung: j/' tesa® 60040 Schleifvlies jfv tesa® 60153 Adhesion > \éieg:l:zbki?tgsiﬁ;:ZrifEZE;:EZ?:S:;T;I(;:ircsffltieggzgcfer
tesa® ACXP's 7078 in Industriereiniger oder (z.B. Mirlon Schleifvlies Promoter Fast Cure .
. . . geschnitten werden.
1,5mm Dicke). Isopropanol, fusselfreies VF 360) (Haftvermittler)®,
) sauberes Tuch. ® . Beim Anrauen der Qp?“k?t:nsllfi tesa® ACX?" = 707x (Folienliner),
() Oberflachenstruktur () * Reinigen bis keine #7  Oberflachen darf die camnnarz scawanmm, & Applikationshilfe:
477 Beistrukturierten Rahmen- Y picistinde am Tuch Beschichtung, z.B. tesa® 50690 Primerstift tesa® 6003 Special Taper oder tesa® Edge Taper
profilen oder folierten sichtbar sind. Pulverlack, nicht voll- oder fusselfreies
Oberflachen empfehlen . RegelmaBiges standig abgetragen sauberes Tuch - Faltenfreies und blasenfreies Verkleben der Oberflache.
wir Rlicksprache mit einem Auswechseln der werden. @ . Direkten Hautkontakt mit €% . Leichtes Andriicken der Klebefldche*.
tesa Anwendungsberater Reinigungstiicher. . Bei Feinstrukturlacken V& Haftvermittler vermeiden,
zu halten. wird Schleifpapier mit Handschuhe benutzen.
mind. 120er K&rnung - Abluftzeit von
(p Lastabtrag empfohlen. 30 Sek.—5 Min. vor
#% Ein statischer Lastabtrag . Schleifstaub an- dem Verkleben.

auf der Unterseite der schlieBend entfernen.

Kontrolle des Auftrages

Flllung zwischen . Erneute Reinigung™*. durch UV-Licht méglich.

Schaumkern und

Fligelrahmen wird *  Kein Anrauen von PVC. *  Es wird empfohlen, die Eignung *  Andriicken nach dem Aufbringen des Klebebandes mit einem
empfohlen. ** Siehe Punkt 1. Reinigung. des Haftvermittlers vorher auf Andruckgerét nicht zwingend erforderlich.

der Oberflache zu testen.
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https://www.tesa.com/de-de/industrie/tesa-acxplus-7076-high-resistance.html
http://www.tesa.de/industrie/tesa-60040-industry-cleaner.html
http://www.tesa.de/industrie/tesa-60040-industry-cleaner.html
http://www.tesa.de/industrie/tesa-60040-industry-cleaner.html
http://www.tesa.de/industrie/tesa-60153-adhesion-promoter-fast-cure.html
http://www.tesa.de/industrie/tesa-60153-adhesion-promoter-fast-cure.html
https://www.tesa.com/de-de/industrie/allgemeine-anwendungen-produkte/hochleistungsverklebung
https://www.tesa.com/industry/tesa-6003.html

Know-how
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5. Positionierung

Einsatz der Glasklotze

W}j Abknicken/Umschlagen
(Dicke: 3mm) an jeder

des Liners an den Ecken.

Ecke des Fliigelrahmens.

Notwendige Anfasslasche
#7 ca 5cm. Glasklotz auf dem Liner
#7 kurz vor der freigelegten

Stelle positionieren — fiir

eine bessere Positionie-

rung der Aufsatzfillung.

Ausschneiden der
Offnung fiir den
SchlieBzylinder.

tesa SE
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tesa.de

¥

Auflegen und Positionie-
rung der Turfullung:
Erstausrichtung an

den linerfreien
Eckpunkten.

Liner und anschlieBend
den Glasklotz durch
Abziehen an den
Anfasslaschen
entfernen.

Vorsichtiges Abzie-
hen des Liners bis zum
Glasklotz.

Wenig Zugkraft
verwenden.

Nur Klebeband mit
Kunststoffliner
verwenden.

Liner umlaufend
entfernen.

6. Andriicken

WFJ Andriicken der Turflllung
auf das Rahmenprofil.

Manuelle oder pneumati-
sche Andruckwerkzeuge.
@ - Die vollflachige Be-
#7  netzung (Verbindung
von Klebeband und
Oberflache) wird bei
einem Anpressdruck
von 10N/cm? tiber einige
Sekunden erreicht.
Beim Einsatz von Spann-
werkzeugen ist der Druck
gleichm&Big durch unter-
gelegte Profile zu vertei-
len. Zusatzlich missen
die Spannwerkzeuge in

einem Abstand von 10cm
angeordnet werden.
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7. Lagern/Transportieren

©

tesa

Nach der Andruckzeit
kann die Tur transportiert
bzw. gelagert werden.

Anwendungsvideo
unter:
www.tesa.com/
de-de/industrie/
bauindustrie/
tuer-klebeband
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http://tesa.de/industrie
http://tesa.de
http://www.tesa.de/industrie/bauindustrie/tueren
http://www.tesa.de/industrie/bauindustrie/tueren

